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KARBON ELYAF LiFLi KUMAS YAPI GUCLENDIRICIi KUMASLARI
(]

Ana bilesimleri olan karbonlasmis akrilik elyaf, katran ve naylondan elde edilen kumas inceliginde ipliksi
bir teknoloji Granudar.
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URUN OZELLIKLERI

Karbon fiberin yapisi, celikten 5 kat daha hafif olmasina ragmen gerilmeye karsi celikten 3 kat daha
dayaniklidir. Diinyada bilinen en saglam malzemelerden biridir. iplik yumusakliginda olan lifler kolayca istenilen
sekle getirilmekte ve 6zel epoksi recineler ile rijit hale gelmektedir.
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Kullanim Alanlan:

Karbon elyafindepreme karsi bina glclendirmesiolarakOrta-hafif hasarli yapilarin kolon ve kirislerinin
tamiratinda.Korozyona ugramis hasarli, képru, viyadik, kolon vekirislerintamiratinda. Tarihi eserlerin,
tamiratinda kullanilir.

Avantajlar:

Malzemenin korozyona dayanikli olmasi bina 6mrind 1000 yila kadar uzatir. Kolonun etriye siklastirma
bolgelerine sarildiginda ilave etriye gorevi gorir ve kolonun kesme kapasitesini arttirir. Kolonlara sarildiginda
dusey tasima kapasitesini arttirir. Duvarlarin dagilmasini engeller. Komple sarilan kolonlarin esneme
kapasitesini cok blylUk oranda artirir. Béylece kolonlarda kirilmalar olmaz.

Ozellikleri:

Yapilara ekstra agirlik bindirmeyen ve cok ince olmasi nedeniyle alan kaybettirmeyen celikten daha gucli ama
¢ok daha hafif bir gliclendirme sistemidir. Celige gore korozyon ve paslanma problemi yoktur. Kolay sekil

alabilir.
Teknik 6zellikler KARBO F 300T KARBO F 600D
Renk Siyah Siyah
Agirhk 300 gr/ m? 600 gr/ m?
Rulo Ebat 0,50x100 m 1x50m
Dokuma Tek yon* Cift yon*
Cekme Dayanimi 4200-4900 MPa** 4200-4900 MPa**
Elastisite Mod 240000 Mpa 240000 Mpa
Kopma Uzamasi Max. %2 Max. %2
Elyaf Kalinhigi 0,166 mm 0,335 mm

*Dokuma siklidi talebe gore 24K veya 12K **Cekme dayanimi 4200Mpa veya 4900 Mpa
Yuzey Hazirhgi

Uygulama yapilacak yapi elemaninin ylzeyi siva, boya, yag, pas gibi kalintilardan ve zayif cimento serbeti, zayIf
parcaciklardan arindirilarak temizlenmeli ve dizglin bir satih elde edilecek sekilde gerekli tamiratlar
yapilmalidir. Kolonlarda dnemli korozyonlar var ise kirilip demir donati pastan arindiriimali ve korozyon énleyici
astar malzemesi ile astarlanarak Polymex-epoksi tamir harci ile tamir edilerek dlizgun bir ylzey elde edilmelidir.

Astar

Uygulama o6ncesinde ylizey, Polymex-999-astar ile 300-400 gr/m2 sarfiyatla astarlanarak yapismaya uygun hale
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getirilir. Yapistirma islemi icin astar kurumasini beklemek gereklidir.
Yapistirma Metodu

KARBO F ihtiyaca gore kesilip hazir hale getirilir. Spatula veya rulo ile Polymex-1035 Epoksi recine beton ylzeye
suralir. Karbon elyaf KARBO F, ylzeye uygulanmis Polymex-1035-Uzerine elle hava boslugu kalmayacak sekilde
yapistirilir. Bu islemi yaparken tirtikh bir rulo ile alttaki epoksi recinenin karbon elyafin tGzerinden disariya
¢tkmasi saglanir. Tium yUzeye ayni islem homojen bir sekilde epoksi recine st ylizeye ¢ikacak sekilde yapilir.
Epoksi recine yetersiz gelirse Polymex-1035 epoksi recine Ust yluzeye tekrar cekilerek karbon elyaf kumasin
recineye doyurulmasi saglanir.

Islak Uygulama Metodu

Islak uygulama metodu, 300 gr/ m? den daha agir ve siki 6rglli elyaf kumaslar icin daha uygundur. Elyaf bir
tezgah masa Uzerinde Polymex-1035-Enjeksin ile doyurulan KARBO F, islak haldeyken, daha dnce astarlanmis
ve kurumasini tamamlamis ylizeye elle hava boslugu kalmayacak sekilde yapistirilir. Giclendirme islemi bitmis
uygulamanin Uzerine siva yapmak istenirse, sonlanan ylzeye epoksi astar Polymex-999 cekilerek kuru haldeki

silis kumu serpilir ve ylzey siva uygulamasina uygun hale getirilir.

SORUMLULUK

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik bilgilerimize dayanmaktadir. Polymex Yapi Kimyasallari
Itd. sadece Uriinin kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve nasil kullanilacagi ile ilgili yazili 6neriler disindaki
ve/veya hatali kullanimlardan dolayi olusabilecek sonuclardan Polymex Yapi Kimyasallar Itd. sorumiu
tutulamaz.

POLYMEX KiMYA SAN TiC LTD STi
Head Office: Alemdag Cad. lhlamur Kuyu Mah Hiirmet Sok. No:4 -Umraniye / iISTANBUL Tel: + 90 216 540 67 03 -04 -365 47 15

FABRIKA: Boya ve Vernikciler san sit No:61 Tuzla / iISTANBUL Tel: 0216 304 00 55 / Fax: +90 216 304 00 36

www.polymex.com.tr




POLYME

THE CONSTRUCTIONS CHEMICALS COMPANY

POLYMEX KiMYA SAN TiC LTD STi
Head Office: Alemdag Cad. lhlamur Kuyu Mah Hiirmet Sok. No:4 -Umraniye / iISTANBUL Tel: + 90 216 540 67 03 -04 -365 47 15

FABRIKA: Boya ve Vernikciler san sit No:61 Tuzla / iISTANBUL Tel: 0216 304 00 55 / Fax: +90 216 304 00 36

www.polymex.com.tr




