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P=2005 Metalik Olmayan
Sonkat Boyasl

Modifiye alkid recinesiyle hazirlanmis, hizli kuruyan, son kat bir metal ylzey boyasidir. Metalik Olmayan
Sonkat Boyasi
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Kullanim Alanlari: Madeni buro esyalari, tarim aletleri, romorklar ve damper kasalarinin boyanmasinda,
reklam ve elektrik panolarinin boyanmasinda, celik yapilarin, depolama tanklarinin, agir is makinelerinin ve oto
yedek parcalarin boyanmasinda, sa¢ damperler, is makineleri, gemi sanayisinde kullanilir. Bahce
korkuluklarinda, atermitlerin boyanmasinda demir sa¢ aksamlarin timinde kullaniimaktadir. On islemesi
yapilmis, ylzey hazirligi ve temizligi yapilmis astarli yada astarsiz DKP, dokim yada sac ylzeyler. Metalik
Olmayan Sonkat Boyasi

Yogunluk 1,25 gr/ml

Renk Siyah, beyaz, gri veya istenilen renk
Kati Madde % 63+5
Viskozite 12020 sn ( din 4-20 °C)

Uygulanan ylizeye, uygulama dolgunluguna ve neme bagh olarak piskurtme ile
uygulamada 20 - 40 dakika/20°C
Toz Tutmama suresi Daldirma ile 30-60 dakika/20°C dokunma kurumasi gergeklesir.
18 - 24 saat/20°C(havanin bagil nemi%80 den asadi olmaldir.)istenirse 60-80°C de
15-20 dakika firinlanarak sertlesme suresi kisaltilabilir.
Uygulama yapildiktan en erken 20°C ortam sicakliginda 24 saat sonra kullanima

Kuruma Saresi

Sertlesme Siresi

Kullanima gegme sliresi alinabilir. Sicaklik artikga kullanima gecme suresi kisalir. Buna karsilik ortamdaki nem
orani artikga ise bu slre uzar.
Kuru film kalinligi 35 - 45 mikron(tek katta ortalama olarak)
L 250-300 gr/m? pistole ile tek katta,
Tlketim

150-200 gr/m2daldirma ile tek katta, kayiplar danhil.

Kaplama Gucu 4-6m?/ kg/ 35 mikron kuru film (inceltilmis boya)

Uygulama: Yizey Hazirligi: Metalik Olmayan Sonkat Boyasi Uygulanacak metal ylzeylerdeki, boya ile
zemin arasinda, boyanin ylizeye yapismasini engelleyebilecek her tirll yag, toz, kir, pas ve benzer maddeler
timayle temizlenmelidir. En uygun mekanik temizleme islemi kumlamadir.(sand blasting).Kumlama olanagi
yoksa ylzeydeki paslar ve kabuklar en azindan, taslama makinesi yada elle bir tel firca yardimiyla kabartilip
daha sonra kil firca yada bir bezle silinmeli ve ardindan solventle yikanmalidir. Ylzeylerdeki eski boyalar bozuk
ve kabarmis durumdaysa timuyle kazinmalidir. Boyanacak cihaz servise girdiginde kimyasallarla yada suyla
temasta olacaksa eski boyall yuzey bastanbasa kazinip zimparalanmalidir. Yizey adhezyonunu arttirmak ve
yuzeydeki ince purlzleri doldurmak icin ilk kat olarak Polymex Rapid Astar, Rapid Antipas, Rapid Metal Primer
yada Eko Rapid Astar’lardan biri atilabilir. Metalik Olmayan Sonkat Boyasi Daha ayrintili ylizey hazirlik ve
temizlik islem bilgileri icin “Metal Ylzey Boya Hazirlama ve Uygulama” blltenimize bakiniz. Uygulama:
Metalik Olmayan Sonkat Boyasi Astar uygulamasindan yaklasik 4-6 saat (en gec¢ 18 saat) sonra boya
uygulamasina gecilir. Uygulama 6ncesi boya ambalaji icinde iyice karistirilir. Verilen oranlarda inceltilerek
hazirlanan boya pistole yada daldirma yontemi ile uygulanir. Boyanin akmasina karsi ve ylizeye daha iyi
penetre olabilmesi igin yaklasik 20-25 mikron (KFK) kalinliginda ince bir kat uygulanmasi yapilir ve arkasindan
normal kalinlikta (35-40 mikron KFK) bir kat atilir. Metalik Olmayan Sonkat Boyasi ikinci katin uygulamasi
birinci katin ylzey kurumasi olur olmaz yapiimalidir.(wet-on-wet sistem arakatlarda en iyi adhezyon, dnceki
katin kuruma suresi 24 saati gecmeyecek sekilde bir sonraki katin uygulanmasiyla elde edilir. Dik ylzey
uygulamalarinda plskirtme acisi genis tutulmalidir. Sellilozik Tiner ile inceltildiginde ylzeyde kalan boyadaki
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solid orani artacagindan dip sertlesmesinde gecikme olabilir. Uygulamanin uygun ortam kosullarinda ve uzman
kisilerce yapilmasi gerekir. Profesyonel uygulamalar icindir. Metalik Olmayan Sonkat Boyasi Demir ve celik
yuzeylere iyi yapisir. Bu nedenle astarsiz olarak kullaniimalari mimkUndur. Seri Gretime ve performansli hizli
boyama temposuna uygundur. Uygulama Sekli: Metalik Olmayan Sonkat Boyasi Pusklrtme(alttan hazneli
1,8 mm meme capl pistole) yada daldirma ile uygulanir. Uygulama Tineri: Metalik Olmayan Sonkat
Boyasi Polymex Tiner (benzin ve benzeri incelticiler boya niteligini bozar) ilk kat %10-15, ikinci kat %
05-10- oraninda inceltilebilir. Uygulama Viskozitesi: 18-20 sn-20 °C (Alttan hazneli, 1,8 mm meme capli
havali puskirtme ile) 20-22 sn-20°C (daldirma uygulamasi icin) Uygulama Kosullari: Metalik Olmayan
Sonkat Boyasi Havanin bagil nemi en cok %80, ortam sicakligi 5-30 °C ve uygulanacak metal ylzey sicakhgi
en az +5 °C olmahdir. Yagmurlu havalarda, cok nemli ortamlarda ve +5°C den daha disik sicakliklarda
uygulanmamalidir. Kapali ortamda yapilan uygulamalarda gaz maskesi kullanilmali, uygulama aninda ortam
periyodik olarak havalandiriimalidir. Metalik Olmayan Sonkat Boyasi
Dikkat: Metalik Olmayan Sonkat Boyasi iyi havalandiriimis, kapal alanlarda depolayiniz, maske, eldiven
gibi koruyucu malzemeleri giyiniz, dogrudan temas etmeyiniz ve buharini solumayiniz, acik ates kaynaklarindan
uzak tutunuz. Notlar: Bu Urin bilgi foylinde bulunan tim teknik veriler laboratuar deneylerine dayanmaktadir.
Gercek de elde edilen veriler, ASY POLYMEKS KIMYA SAN TiC LTD STi. ‘nin kontroliinin étesindeki sartlar
sebebiyle degiskenlik gdsterebilir.
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